深圳市龙岗区机器人应用场景揭榜挂帅
项目榜单征集表
场景需求方（盖章）：深圳市雅晶源科技有限公司

	一、场景需求方信息

	单位名称
	深圳市雅晶源科技有限公司

	二、场景开放需求信息

	需求名称
	自动在线灌胶机器人

	


应用场景
	1 、作业现状：公司电源产品灌胶工序当前采用离线手动灌胶作业模式，由操作人员人工将待灌胶产品放置到出胶头下方，依靠人工经验手动控制出胶启停与出胶量。
2、 现存痛点：受操作人员熟练度、主观判断差异影响，灌胶出胶量难以精准管控，灌胶位置偏移、胶体填充不均现象时有发生，产品灌胶一致性、稳定性较差；离线作业需要产品搬运周转，工序衔接效率低，人力投入大，产品品质离散度高。
3、发展矛盾：随着储能、通讯类电源订单持续增长，产品对防水、绝缘、散热防护要求不断提高，传统人工离线灌胶工艺已难以满足大批量高品质生产要求。
4、建设目的：引入机器人在线灌胶系统，替代人工离线作业，提升灌胶工序生产效率、产品灌胶精度与批次一致性，匹配高端客户品质标准。

	


具体需求
	本项目计划配置 2  台 自动灌胶机器人，接入现有产品生产线，实现产线在线式连续灌胶作业。机器人系统需精准控制出胶位置、出胶速率、出胶总量、双组份胶水混合配比，可适配多款电源壳体灌胶轨迹；对接产线信号，实现产品流转识别、 自动灌胶，减少现场人工干预，逐步实现该工序少人化、无人化作业，输出稳定可靠的灌胶工艺效果，满足高端客户严苛的产品防护性能要求，具体技术参数待方案细化后确定。

	拟投入资金（万元）
	/
	拟建设周期
	3 个月

	



应用现状
	目前国内外头部电源制造企业已逐步推广应用机器人在线自动灌胶工艺，在线灌胶成为电源产品提升绝缘、防水、散热性能的重要智能制造手段。在线机器人自动灌胶实施技术难点集中于：胶水配比精度控制、出胶流量稳定控制、运动轨迹定位精度、胶水防气泡、不同壳体的轨迹自适应，同时需要与现有产线输送信号协同联动。公司现有产线具备数字化改造基础，可实现与灌胶机器人控制系统对接，具备项目落地实施条件。

	


潜在规模
	公司目前国内销售额占 85% ，国外销售额占 15% ，整体营收得益于快充、通讯电源、锂电充电源、数字电源等类产品订单持续增加，灌胶类产品产量逐年攀升。本套在线灌胶机器人方案成熟后，可复制推广至湖南、越南生产基地同类电源产品线，提升集团整体制造工艺水平，支撑海内外订单产能释放，进一步扩大市场供给能力。

	

建设基础
	[bookmark: _GoBack]项目实施场地、生产流水线已全部布置到位，供电、供气等配套基础设施条件完备，无需开展大规模土建改造。现有产线具备信号对接接口条件，仅需完成自动灌胶机器人设备选型采购、设备安装调试、工艺参数调试、产线信号对接开发即可投产，项目实施基础扎实。

	


实施成效
	项目落地运行后，将替代原有离线人工灌胶作业，有效降低该工序人力投入；精准管控灌胶量、胶体配比及灌胶位置，显著改善电源产品绝缘、防水、散热防护性能，大幅提升产品灌胶质量一致性，降低不良报废率；缩短产品工序周转时间，提高整条产线生产效率。工艺能力升级将更好满足世界 500  强及海内外高端客户审核标准，增强市场竞争力，助力企业承接更多高附加值订单。
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