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龙岗宝龙深圳市宏利包装有限公司“4·30”
一般机械伤害死亡事故调查报告

2023 年 4 月 30 日 11 时 15 分许，位于龙岗区宝龙街道同乐

社区园新路 3-2 号 3 栋的深圳市宏利包装有限公司车间发生一

起机械伤害事故，事故造成 1 人死亡，直接经济损失约 100 万元。

依据《生产安全事故报告和调查处理条例》（国务院令第

493 号）及《深圳市生产安全事故调查处理工作规范》（2021 年

修订版）的有关规定，龙岗区政府委托区应急管理局牵头，成立

了由区总工会、龙岗公安分局、宝龙街道办组成的事故调查组，

并邀请区纪委监委介入，组长由区应急管理局局长黄权担任，副

组长由区应急管理局副局长陈春龙担任。

事故调查组按照“四不放过”和“科学严谨、依法依规、实

事求是、注重实效”的原则，通过现场勘察、调查取证，查清了

事故发生经过、原因、应急处置、人员伤亡和直接经济损失情况，

认定了事故性质，对有关责任单位、人员提出了处理建议，针对

事故原因提出了事故防范措施建议。经调查认定，龙岗宝龙深圳

市宏利包装有限公司“4·30”一般机械伤害死亡事故是一起因

深圳市宏利包装有限公司安全生产主体责任不落实，安全管理不

到位造成的生产安全责任事故1。

［1］ 《生产安全事故报告和调查处理条例》（国务院令第 493 号）第三条：根据生产安全事故（以下简称事故）

造成的人员伤亡或直接经济损失，事故一般分为以下等级：（四）一般事故，是指造成 3 人以下死亡，或者 10 人

以下重伤，或者 1000 万元以下直接经济损失的事故。
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一、基本情况

（一）事故相关单位及人员基本情况

1.深圳市宏利包装有限公司，成立于 2017 年 6 月 2 日，为

有限责任公司；法定代表人：虞唐华；统一社会信用代码：

91440300MA5EJTT57A；注册地址：深圳市龙华区龙华街道油松路

兴龙富创客园 B 栋 208；经营范围：吸塑制品、彩盒、胶盒等包

装制品的研发与销售等。目前在职人员 4 人，未配备专职或者兼

职的安全生产管理人员。

2.深圳市兴亿祥塑胶片材有限公司，成立于 2009 年 11 月 13

日，为有限责任公司；法定代表人：黄竹根；统一社会信用代码：

91440300697125048K；注册地址：深圳市龙岗区宝龙街道同乐社

区园新路 3－2 号 B 区；经营范围：塑胶包装盒、民用防护面罩、

塑胶面罩的研发、生产、销售等。经查，深圳市兴亿祥塑胶片材

有限公司将部分生产经营场地分租给深圳市宏利包装有限公司

使用。

3.虞唐华，男，51 岁，汉族，湖北咸宁人，系深圳市宏利包

装有限公司法定代表人、主要负责人，负责公司的生产和管理工

作。

（二）生产经营情况

深圳市宏利包装有限公司是一家以从事纸制品、吸塑为主的

包装加工企业，厂房生产面积约 300 ㎡，主要机械设备平压压痕

切线机，共 2 台平压压痕切线机。生产车间分为平压压痕切线机
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生产区、物料堆放区、包装区、办公辅助区等。

生产经营场地情况

二、事故经过及应急救援处置情况

（一）事故经过

2023 年 4 月 30 日 9 时许，深圳市宏利包装有限公司员工虞

彬、邹细梅、虞翠到深圳市宏利包装有限公司车间进行吸塑包装

盒的生产加工作业。邹细梅、虞翠负责在车间的包装区工作台上

折吸塑包装盒，虞彬负责操作平压压痕切线机压切吸塑片材成包

装盒。10 时 40 分许，平压压痕切线机发生故障，压架大平板闭

合后无法打开（即正当在压切吸塑片材时，压架突然停止不动，

俗称闷车），虞彬便独自一人排除故障。虞彬使用随机配送的扳

手(附件)套在平压压痕切线机蜗杆轴端，并将助力钢管套在扳手

上，然后采取人力驱动蜗杆，在打开压架大平板的过程中，蜗杆

突然转动，虞彬被套在蜗杆上的扳手卷起，与蜗杆一起快速旋转，
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旋转过程中身体不断地撞击地面。

（二）应急救援处置情况

事故发生后，邹细梅、虞翠听到虞彬的呼叫声，虞翠看见虞

彬被扳手卷起击打地面，转了几圈后蜗杆停止转动，虞翠跑到隔

壁工厂找人救援，隔壁工厂救援人员将虞彬救出后开车送往龙岗

中心医院进行抢救，途中拨打了 110 报警电话。虞彬送院后经医

生抢救无效后宣布其死亡。

接到事故报告后，区应急管理局、宝龙街道办事处、同乐派

出所等相关职能部门有关人员立即赶赴事故现场开展调查处理，

启动事故应急预案，妥善处理事故善后事宜，并在第一时间将该

起事故上报至区总值班室和市应急管理局。该起事故应急救援处

置中，现场救援处置措施得当，应急响应迅速，信息报送及时，

响应程序正确，善后工作有序，符合应急处置措施程序及要求。

三、事故造成人员伤亡及经济损失情况

（一）事故造成的人员伤亡

事故造成 1 人死亡，死者虞彬，男，汉族，27 岁，湖北咸

宁人，系深圳市宏利包装有限公司工人（法定代表人虞唐华儿

子）。

（二）事故造成的直接经济损失

事故造成直接经济损失约 100 万元人民币，主要是工亡补助

金、丧葬补助金、供养亲属抚恤金等费用。
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四、调查情况

（一）平压压痕切线机及工作原理。平压压痕切线机是压切

各种纸板、塑料制品的专用设备，品牌标识为 TIEHU 铁虎，型号：

ML-1100 XJ，板框内尺寸：1100×800mm，机器主要由机座、压

架、电磁离合传动机构、电器控制及机械记数等部分组成。机座

右面的电动机经三角皮带轮带动传动主轴，经左右一对斜齿轮牵

动连杆驱使压架作往复摇摆运动来完成压切任务。经查，事发时

涉事平压压痕切线机板框压架处于闭合状态，蜗杆轴端的方头套

有调整扳手。

涉事压痕机

（二）平压压痕切线机主要结构说明。1.机座部分。机座中

部是大平板，机座主轴两端装有带偏心轴的大齿轮用来牵动连杆

驱使压架作往复摇摆运动来进行压制工作，机座左前面装有操纵
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杆。2.电磁离合传动机构。传动轴上装有盘式电磁离合器，通过

电磁离合器吸合、脱开的机械动作，控制传动轴的运动或制动，

传动轴轴端设置为方头结构。3.电器控制部分。电源进线及电器

箱置于机座背部，电器控制箱置于机座上面，装有记数机构、延

时机构，操纵杆上装有控制按钮：启动、压切、停止。

压痕机结构图

（三）平压压痕切线机安全防护装置。1.机器在出厂时已设

置角形制动杆、手柄开关用于紧急停车，其作用为防止在排除机

器故障时电机突然转动。2.机箱外侧安装有“校车 工作”模

式切换开关，通过开关控制 KM1 接触器来实现控制电机电源的

通、断。3.操作区域设置脚踏板开关，操作人员离开脚踏板开关

后，机器停止动作，其原理为控制电磁离合器线圈的通、断来实

现电磁离合器吸合、脱开的机械动作，从而控制传动轴的运动或

制动。
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安全装置正常接线示意图

（四）平压压痕切线机闷车故障排除方法。根据平压压痕切

线机使用说明书，正在压切吸塑片材时，连杆在死点处，压架突

然停止不动，三角皮带打滑或电机停转，发生闷车故障，首先应

将电源切断，用扳手套入传动轴方形轴端，人力搬转手动蜗杆，

然后采取人力驱动，强行打开压架。

（五）平压压痕切线机事发时情况。根据现场勘查，平压压

痕切线机未切断电源，脚踏板开关失效，离开脚踏板开关后，机

器仍存于运行状态，“校车 工作”模式控制开关指向“工作”

模式，未将“校车 工作”模式控制开关切换到校车模式，在

排除闷车故障过程中，人力搬转手动蜗杆，打开压架后，故障排

除，电磁离合器吸合电机启动带动蜗杆转动将虞彬卷起。
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事发时各开关状态

（六）现场作业环境情况。涉事平压压痕切线机安装在厂房

的水泥地面，地面平整坚硬，操作者面向墙壁操作，场内有照明。

手动蜗杆距墙面约 1000mm，距地面约 500mm，经测量调整专用
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扳手长 300mm，插上助力钢管后长 900mm，现场作业环境未对事

故发生造成影响。

（七）平压压痕切线机日常管理情况。深圳市宏利包装有限

公司未建立平压压痕切线机安全技术档案；未制定平压压痕切线

机的安全操作规程；平压压痕切线机机身未放置安全操作指导书

和岗位风险告知卡；未对操作人员定期进行安全教育培训。

（八）生产经营场地合同情况。2019 年 11 月 1 日，深圳市

兴亿祥塑胶片材有限公司和深圳市宏利包装有限公司签订《厂房

转租协议》，双方合同约定深圳市兴亿祥塑胶片材有限公司将同

乐园新路 3-2 号一楼厂房部分出租给深圳市宏利包装有限公司

使用。双方未签订专门的安全生产管理协议，转租协议也未约定

各自的安全生产管理职责。

（九）司法鉴定情况。2023 年 5 月 12 日，深圳市公安局龙

岗分局同乐派出所委托广东正航司法鉴定中心对虞彬死亡原因

进行鉴定。2023 年 7 月 26 日，广东正航司法鉴定中心出具《司

法鉴定意见书》鉴定意见：虞彬因巨大外力致颅骨多发粉碎性骨

折、蛛网膜下腔出血、脑左颞枕叶、脑干挫伤，导致急性中枢神

经功能性障碍死亡。

（十）天气情况。事发时间为 2023 年 4 月 30 日 10 时 40 分

许，天气晴，天气状况未对事故发生造成影响。
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五、事故原因及性质

（一）直接原因

1.操作不当。平压压痕切线机压切吸塑片材时发生闷车故

障，虞彬在未关闭平压压痕切线机电源或将模式控制开关切换到

校车模式的情况下，使用扳手人力搬转手动蜗杆，打开压架后，

电磁离合器吸合电机启动后带动蜗杆转动，套在蜗杆上的扳手将

虞彬卷起，虞彬身体撞击到地面。

2.安全防护装置失效。平压压痕切线机操作区域脚踏板开关

失效，未能起到人离机停的防护作用，闷车故障解除后，电磁离

合器吸合电机启动后带动蜗杆转动。

（二）间接原因

1.深圳市宏利包装有限公司未建立安全风险分级管控制度，

未辨识平压压痕切线机生产过程中存在的风险，并制定安全管控

措施。未建立健全并落实隐患排查治理制度，未及时发现平压压

痕切线机安全防护装置失效的隐患，未采取技术、管理措施消除

隐患。

2.深圳市宏利包装有限公司未制定平压压痕切线机安全生

产规章制度和操作规程。

3.深圳市宏利包装有限公司未制定安全教育培训计划，未对

虞彬进行安全教育培训。

4.深圳市宏利包装有限公司未配备专职或兼职安全生产管

理人员对本单位的安全生产进行管理。
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（三）事故性质

经调查认定，龙岗宝龙深圳市宏利包装有限公司“4·30”

一般机械伤害死亡事故是一起因深圳市宏利包装有限公司安全

生产主体责任不落实，安全管理不到位而导致的生产安全责任事

故。

六、事故责任分析及处理意见

（一）虞彬在维修平压压痕切线机过程中操作不当，在维修

闷车故障前，未关闭平压压痕切线机电源或是将模式控制开关切

换到校车模式，使用扳手人力搬转手动蜗杆，打开压架后，电磁

离合器吸合电机启动带动蜗杆转动，套在蜗杆上的扳手将其卷起

身体撞击地面死亡，对事故发生负直接责任。鉴于其在事故中死

亡，建议不予追究其责任。

（二）深圳市宏利包装有限公司未制定平压压痕切线机安全

生产规章制度和操作规程；未配备专职或兼职安全生产管理人

员；未制定安全教育培训计划，未对虞彬进行安全教育培训；未

建立安全风险分级管控制度，未辨识平压压痕切线机生产过程中

存在的风险，并制定安全管控措施。未建立健全并落实隐患排查

治理制度，未及时发现平压压痕切线机安全防护装置失效的隐

患，未采取技术、管理措施消除隐患，其行为违反了《中华人民

共和国安全生产法》第四条第一款、第二十四条第二款、第二十
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八条第一款、第四十一条的规定2，对事故发生负有责任。建议

由龙岗区应急管理局依据《中华人民共和国安全生产法》第一百

一十四条第（一）项之规定对其进行处罚3。

（三）深圳市宏利包装有限公司法定代表人、主要负责人虞

唐华未依法履行安全管理职责，未建立安全风险分级管控制度，

对本项目安全生产工作督促、检查不力，其行为违反了《中华人

民共和国安全生产法》第二十一条第（五）项的规定4，对事故

发生负有责任。建议由龙岗区应急管理局依据《中华人民共和国

安全生产法》第九十五条第（一）项之规定对其进行处罚5。

七、事故中发现的其他问题

［2］
《中华人民共和国安全生产法》第四条：生产经营单位必须遵守本法和其他有关安全生产的法律、法规，加

强安全生产管理，建立健全全员安全生产责任制和安全生产规章制度，加大对安全生产资金、物资、技术、人员

的投入保障力度，改善安全生产条件，加强安全生产标准化、信息化建设，构建安全风险分级管控和隐患排查治

理双重预防机制，健全风险防范化解机制，提高安全生产水平，确保安全生产。《中华人民共和国安全生产法》

第二十四条：矿山、金属冶炼、建筑施工、运输单位和危险物品的生产、经营、储存、装卸单位，应当设置安全

生产管理机构或者配备专职安全生产管理人员。前款规定以外的其他生产经营单位，从业人员超过一百人的，应

当设置安全生产管理机构或者配备专职安全生产管理人员；从业人员在一百人以下的，应当配备专职或者兼职的

安全生产管理人员。《中华人民共和国安全生产法》第二十八条：生产经营单位应当对从业人员进行安全生产教

育和培训，保证从业人员具备必要的安全生产知识，熟悉有关的安全生产规章制度和安全操作规程，掌握本岗位

的安全操作技能，了解事故应急处理措施，知悉自身在安全生产方面的权利和义务。未经安全生产教育和培训合

格的从业人员，不得上岗作业。《中华人民共和国安全生产法》第四十一条：生产经营单位应当建立安全风险分

级管控制度，按照安全风险分级采取相应的管控措施。

［3］ 《中华人民共和国安全生产法》第一百一十四条：发生生产安全事故，对负有责任的生产经营单位除要求其

依法承担相应的赔偿等责任外，由应急管理部门依照下列规定处以罚款：（一）发生一般事故的，处三十万元以

上一百万元以下的罚款。
［4］ 《中华人民共和国安全生产法》第二十一条：生产经营单位的主要负责人对本单位安全生产工作负有下列职

责：（五）组织建立并落实安全风险分级管控和隐患排查治理双重预防工作机制，督促、检查本单位的安全生产

工作，及时消除生产安全事故隐患。
［5］ 《中华人民共和国安全生产法》第九十五条：生产经营单位的主要负责人未履行本法规的安全生产管理职责，

导致发生生产安全事故的，由应急管理部门依照下列规定处以罚款：（一）发生一般事故的，处上一年收入百分

之四十的罚款。
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深圳市兴亿祥塑胶片材有限公司将生产经营场地部分出租

给深圳市宏利包装有限公司使用，双方未约定各自的安全生产管

理职责，建议交由宝龙街道办对其进行处罚。

八、监管部门履职情况

依据《关于印发深圳市安全监管局关于全面实施安全生产网

格化监管的意见等文件的通知》（深安监管〔2017〕413 号）和

龙岗区安委办关于实施《龙岗区安全生产网格化管理暂行办法》

的意见（深龙安办〔2020〕39 号）等网格化管理文件相关的规

定，深圳市宏利包装有限公司属于 LG-10-011 网格管理范围，

LG-10-011 网格配备 2 名安全生产网格员，分别为黄智慧、陈善

悦。

经调查，龙岗区宝龙街道同乐社区安全生产网格员黄智慧、

陈善悦未采集深圳市宏利包装有限公司信息录入安全管理综合

信息系统纳管，存在安全巡查不到位的问题线索，建议移交宝龙

街道纪工委依照有关规定调查处理。

九、事故防范措施建议

（一）深圳市宏利包装有限公司要深刻吸取事故教训，高度

重视安全生产工作，必须依法履行企业的安全管理职责，落实企

业的安全生产主体责任，立即根据本行业、本领域的特点建立健

全并落实全员安全生产责任制和安全生产规章制度，加强安全生

产标准化建设，健全风险防范化解机制，提高安全生产水平，确

保安全生产，从源头上防范化解重大安全风险。
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（二）深圳市宏利包装有限公司立即对本单位生产经营场地

及生产设备进行风险评估及隐患排查，对危险性大、易发生事故、

事故危害大的生产经营场地、部位、设备进行风险识别，深入辨

识风险，采取技术、管理等措施对安全风险实施分类分级管控。

同时要及时治理风险管控过程中出现的漏洞、失效环节形成的隐

患，把风险控制挺在隐患前面，把隐患消除在事故发生前面。

（三）深圳市宏利包装有限公司要排查所有的生产设备，停

止使用不符合安全标准的生产设备，排除故障，恢复安全防护装

置，完善生产设备的本质安全性能，并且要立即制定平压压痕切

线机安全生产规章制度和操作规程，建立平压压痕切线机技术档

案，同时要对平压压痕切线机的操作人员进行专业的培训并考

核。

（四）深圳市兴亿祥塑胶片材有限公司要严格履行企业的安

全管理职责，加强对合同和承租单位的管理，立即补充签订专门

的安全生产管理协议，通过安全生产管理协议的约定，明确各自

应承担的安全生产管理职责和应当采取的安全措施，并确保安全

措施落到实处，形成对安全生产的有效管控和约束。

（五）宝龙街道办要立即组织专项整治行动。一要深入排查

辖区内企业经营情况，明确新增、迁移、迁出、结业的企业数量，

摸清底数，及时更新安全管理综合信息系统的企业信息。二要根

据更新登记的企业信息，严格按照《龙岗区安全生产网格化管理

暂行办法》的要求进行分类分级巡查管理，规范安全生产网格化
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监督检查工作。三要清理整顿“厂中厂”生产经营单位安全生产

工作秩序，对辖区内所有工业园区、厂房内的厂中厂进行逐一排

查，做到“三不漏”，不漏一处、不漏一企、不漏一房。四要科

学制定符合实际的厂中厂整治工作方案，督促各厂中厂单位明确

管理职责。五要深化服务指导厂中厂，努力实现厂中厂安全生产

长效化管理，坚决消除厂中厂存在的安全管理顽疾。
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